附件2：医用纺织品面料技术参数：
	序号
	面料名称
	面料技术参数

	1
	纱斜织物
	1.面料名称:纱斜织物。
2.面料规格:C32s 130*70。
3.纤维含量:100%棉。
4.耐次氯酸盐漂白色牢度:≥4 级
5.耐湿摩擦色牢度:经向:≥4 级、纬向: ≥4 级                         
6.织物密度(根/10cm):经向:≥510、纬向:≥275

★7.婴幼儿纺织产品应符合GB 18401-2010 《国家纺织产品基本安全技术规范》 A 类标准.

8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级
10.耐水色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级
11.耐干摩擦色牢度:经向:≥4 级、纬向:≥4 级
12.耐唾液色牢度:原样变色:≥4 、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级
★13.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤20、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲14.此纱斜织物经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），面料对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
大肠杆菌（ATCC 25922）
白色念珠菌（ATCC 10231）
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352）
铜绿假单胞菌（ATCC 10145）
枯草芽孢杆菌（CICC 10002）

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	2
	涤府织物
	1.面料名称:涤府织物。
2.面料规格:T65/JC35 23*23 104*61。
3.经向密度(根/10cm):≥409、纬向密度(根/10cm):≥240
4.耐酸斑色牢度:原样变色:≥4级
5.耐碱斑色牢度:原样变色:≥4级
6.耐摩擦色牢度:湿摩(经向) :≥4级、湿摩(纬向) :≥4级
7.耐摩擦色牢度:干摩(经向) :≥4级、干摩(纬向) :≥4级
8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（聚酯纤维）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（聚酯纤维）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
★10.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲11.此涤府织物经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
大肠杆菌（ATCC 25922）
白色念珠菌（ATCC 10231）
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352）
铜绿假单胞菌（ATCC 21630）
枯草芽孢杆菌（ATCC 9327）

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	3
	双面卡织物
	1.面料名称:双面卡织物。
2.面料规格:T65/JC35 45/2*21 138*71。
3.经向密度(根/10cm):≥543、纬向密度(根/10cm):≥279
4.耐酸斑色牢度:原样变色:≥4级
5.耐碱斑色牢度:原样变色:≥4级
6.耐摩擦色牢度:湿摩(经向) :≥4级、湿摩(纬向) :≥4级
7.耐摩擦色牢度:干摩(经向) :≥4级、干摩(纬向) :≥4级
8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（聚酯纤维）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（聚酯纤维）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
★10. PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲11.此双面卡织物经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
大肠杆菌（ATCC 25922）
注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	4
	平布
	1.面料名称:平布
2.面料规格:C21s 72*60

3.经向密度(根/10cm):≥283、纬向密度(根/10cm):≥236
4.耐酸斑色牢度:原样变色:≥4级
5.耐碱斑色牢度:原样变色:≥4级
6.耐摩擦色牢度:湿摩(经向) :≥4级、湿摩(纬向) :≥4级
7.耐摩擦色牢度:干摩(经向) :≥4级、干摩(纬向) :≥4级
8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（毛）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（毛）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
★10.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲11.此平布面料经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
大肠杆菌（ATCC 25922）
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
铜绿假单胞菌（ATCC 10145）
白色念珠菌（ATCC 10231）
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352）
枯草芽孢杆菌（CICC 10002）

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	5
	纱绢织物
	1.面料名称:纱绢织物。
2.面料规格:C21s 100*54。
3.经向密度(根/10cm):≥393、纬向密度(根/10cm):≥212
4.耐酸斑色牢度:原样变色:≥4级
5.耐碱斑色牢度:原样变色:≥4级
6.耐摩擦色牢度:湿摩(经向) :≥4级、湿摩(纬向) :≥4级
7.耐摩擦色牢度:干摩(经向) :≥4级、干摩(纬向) :≥4级
8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（毛）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（毛）:≥4级、沾色（棉）:≥4级
★10.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤75、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲11.此纱绢面料经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
大肠杆菌（ATCC 25922）
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
铜绿假单胞菌（ATCC 10145）
白色念珠菌（ATCC 10231）
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352）
枯草芽孢杆菌（CICC 10002）

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	6
	纱卡织物
	1.面料名称:纱卡织物
2.面料规格:C21s 112*58
3.纤维含量:100%棉。
4.耐次氯酸盐漂白色牢度:≥4 级
5.耐湿摩擦色牢度:经向 :≥4 级、纬向: ≥4 级                         
6.织物密度(根/10cm):经向:445±5%、纬向:233±5%

★7.婴幼儿纺织产品应符合GB 18401-2010 《国家纺织产品基本安全技术规范》 A 类标准.

8.耐酸汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级
9.耐碱汗渍色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级
10.耐水色牢度:原样变色:≥4级、沾色（棉）:≥4级、沾色（羊毛）:≥4 级
11.耐干摩擦色牢度:经向:≥4 级、纬向:≥4 级
12.耐唾液色牢度:原样变色:≥4 级、沾色（棉）:≥4 级、沾色（羊毛）:≥4 级
★13.PH值:4.0-7.5、甲醛含量（mg/kg）:≤20、异味:无、可分解致癌芳香胺染料（mg/kg）:禁用
▲14.此纱卡面料经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），面料对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538）
大肠杆菌（ATCC 25922）
白色念珠菌（ATCC 10231）
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352）
铜绿假单胞菌（ATCC 10145）
枯草芽孢杆菌（CICC 10002）

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。


23.线密度:经向长丝:195±10dtex、经向股线:(15±1)×2tex、纬向长丝:195±10dtex（检验方法GB/T 29256.5-2012）

	24.拒油性能:≥4级（检验方法GB/T 19977-2014）、抗污性能:≥4级（检验方法GB/T 30159.1-2013）、防水性能:≥4级（检验方法GB/T 4745-2012）、防紫外线性能（检验方法GB/T 18830-2009）:UPF＞50、T(UVA)AV≤0.1%、T(UVB)AV≤0.01%、UPFAV＞2000
▲25.此规格工作服面料经过≥50次洗涤（水洗标准GB/T 20944.3-2008 10.1.2），面料对以下菌种仍具有≥99%的抑菌率, 检测方法:GB/T 20944.3-2008纺织品抗菌性能的评价第3部分:振荡法.于37±1℃温度下培养 48h.

菌种名称及（菌种编码）:
大肠杆菌（ATCC 25922） 
金黄色葡萄球菌（ATCC 6538） 
肺炎克雷伯氏菌（ATCC 4352） 
铜绿假单胞菌（CICC 21630） 
白色念珠菌（ATCC 10231） 
注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	8
	盖棉
	1.名称：盖棉
2.规格：200cm*150cm

3.含砸率：≤0.6%
4.网纱：面纱3层，左筋≥20道，右筋≥20道，竖筋≥10道，密度≥20根/10cm
5.研磨率≥90%
6.传播疾病虫、卵：无、气味：正常
7.原料：细绒棉
8.等级：一级及以上级
9.短纤维（≤13mm）含量：≤25%

注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	9
	垫棉
	1.名称：垫棉
2.规格：200cm*90cm
3.含砸率：≤0.6%
4.网纱：面纱3层，左筋≥20道，右筋≥20道，竖筋≥10道，密度≥20根/10cm
5.研磨率≥90%
6.传播疾病虫、卵：无、气味：正常
7.等级：四级及以上级
8.短纤维（≤13mm）含量：≤25%
注：以上技术参数需提供经国家认监委认证认可的（具有CMA或CNAS认证）第三方检测机构出具的合格的面料检测报告二维码扫描件或复印件及全国认证认可信息公共服务平台检测报告查询截图，并加盖投标人公章。

	10
	枕芯
	1.重量（kg）≥:0.6
2.纤维含量（%）:聚酯纤维100
★.异味:无


