1.门密封方式：自胀式门胶圈，采用透明医用硅橡胶模压而成。

2.蒸汽产生方式：内置即时蒸发器

3.采用高效的抽真空系统，工作噪音低，极限真空可达-90KPa以上，抽空速度快，物品干燥度好，灭菌彻底。

4.内置单水箱，不外排蒸汽可实现汽水内循环，同时一次加水可运行多次程序，水箱容积≥17L,配置水质监测模块，保证蒸汽质量的可靠性。

5.液晶屏可显示温度、压力、时间、运行状态、故障报警等信息，灭菌信息更加直观，便于用户观察设备运行状态。

6.设有裸露程序、包装程序、橡胶程序、自定义程序、液体程序、N类快速、B类快速、嗜血程序、真空测试、预热程序、干燥程序。

7.记录方式：自动打印数据。

8.注水、脉动真空、升温、灭菌、排汽、真空干燥全过程自动运行。

9.有≥0.22μm除菌高效空气过滤器，保证破除真空的空气为无菌空气，避免无菌物品再次污染。

10.灭菌器采用自动门结构，一键式侧开门，操作快捷方便，有效对人体进行可靠的保护，防止烫伤。

11.投标产品制造商或投标人具有中国合格评定国家认可委员会实验室认可证书，可对设备运行的温度、压力等物理参数进行验证。(提供证书复印件予以佐证)

12.不属于特种设备（压力容器）监管范围。
